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Die Reibwertmesssoftware RK - WIN dient der prazisen
Ermittlung des Reibwertkoeffizienten p.

Sie ist abgestimmt auf unser bewahrtes Reibwertmessgerat RK.

Die Software nutzt alle Vorteile des Windows- Betriebssystems,
wie die Benutzung der Zwischenablage, die Benutzung beliebiger
Drucker und die einfache Bedienung mit der Maus.

Selbstverstandlich kénnen Justierungen und Projekte, d.h. einmal
eingestellte Skalierungen und Beschriftungen gespeichert,
aktiviert und auch verwaltet werden.

AuRerdem ist jetzt die Speicherung der Messbildschirme im
BMP — Format méglich.

Die Auswertung der Messung ist direkt in einem ununterbrochen
aktualisierten Ergebnisblock sichtbar.

Das Messprotokoll wird automatisch in die Zwischenablage
kopiert. Damit lasst es sich einfach in ein
Textverarbeitungsprogramm einfligen.

Neben der zeitgesteuerten Messung, die bei einer vorgegebenen
Messdauer den Reibungskoeffizienten p ermittelt, ist jetzt noch
eine interessante Messmadaglichkeit hinzugefiigt worden:

die ergebnisabhangige Messung (Auto-Mode).

In diesem Mode wird die Messung erst beendet, wenn sich der
Reibwertkoeffizient p einem Grenzwert nahert.

Die Toleranz des Grenzwertes wird voreingestellt.

Damit steht die dauer einer Messung beim Start nicht fest,
sondern ist abhangig von der gewinschten Genauigkeit des
Messergebnisses.

Das Reibwertmessprogramm RK - WIN — wird tber einen im
Reibwertgerat eingebauten USB-Port ausgelesen.
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